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DK 672.61 : 621.867.3 : 620.1 DEUTSCHE NORM Februar 1994

Kettenbligel DIN
fur Stetigférderer 5699
Chain U-links (shackles) for conveyors Ersatz flir Ausgabe 11.74

Etrier & chaine pour conveyeurs

Diese Norm enthéit in den Abschnitten 5 und 6 sicherheitstechnische Festlegungen im Sinne des Gesetzes (iber tech-
nische Arbeitsmittel (Geratesicherheitsgesetz).

MaBe in mm

1 Anwendungsbereich und Zweck

Diese Norm gilt fiir geschmiedete Kettenbligel:

a) vergutet und mit Randschichthartung im Kettenanlagebereich (Gelenkhartung)

b) aufgekohlt, vergiitet und mit Randschichthértung im Kettenanlagebereich (Gelenkhértung)
und legt deren MaBe und mechanischen Eigenschaften fest.

Volistandige Kettenbligel nach dieser Norm werden zusammen mit weiteren Bauteilen zum Verbinden von Ketten nach
DIN 764 Teil 1 und Teil 2 und DIN 766 Teil 3 (z.Z. Entwurf), z.B. horizontal oder vertikal in Stetigférderern eingesetzt.
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Bild 1

Bezeichnung eines vollstandigen Kettenbligels von Teilung ¢ = 63 mm mit einer Distanzlasche (L) und 2 Sechskant-
muttern einschlieBlich Sicherungselemente (S):

Kettenbulgel DIN 5699 — 63 LS

2 Begriffe
Siehe DIN 685 Teil 1

3 Bezeichnung

Fortsetzung Seite 2 bis 7

NormenausschuB Rundstahiketten (NRK) im DIN Deutsches Institut fir Normung e.V.
NormenausschuB Maschinenbau (NAM) im DIN
NormenausschuB3 Schmiedetechnik (NA Schmied) im DIN

Alleinverkauf der Normen durch Beuth Verlag GmbH, 10772 Berlin DIN 5699 Feb 1994 Pre/'sgl: 7
0294 Vertr-Nr. 0007
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Seite 2 DIN 5699

Stiickliste
Nr Benennung Kurzbezeichnung
1 Kettenbugel DIN 5699 — 63
2 Distanzlasche DIN 5699 — L 63
3 Mutter DIN EN 24 034 bzw. DIN EN 24 032
4 Sicherungselement S
nach Wahl des Hersteliers/Verwenders

4 Einzelteile
Die Einzelteile brauchen der bildlichen Darstellung nicht zu entsprechen, nur die angegebenen MaBe sind einzuhalten.

41 Kettenbiigel
411 MaBe, Bezeichnung
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a) Feld fur Kennzeichnung
Bild 2

Bezeichnung eines Kettenbligels von Teilung ¢ = 63 mm:
Kettenbiigel DIN 5699 — 63
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Seite 4 DIN 5699

4.1.2 Werkstoff

Stahl, z.B. Vergltungsstahl nach DIN EN 10 083 Teil 1 und Teil 2, Einsatzstahl nach DIN 17 210

4.1.3 Ausfiihrung
Handelstiblich naturschwarz (nsw)

4.2 Distanziasche (L)
421 MaBe, Bezeichnung
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Bild 3
Bezeichnuﬁg einer Distanzlasche (L) mit Lochabstand e, = 63 mm:
Distanzlasche DIN 5699 — L 63
Tabelle 2
Gewicht
ey b, ds dg A s kg/ Stlick
+0,1 i
35 30 10,5 13 65 5 0,06
45 30 13 16 75 5 0,08
56 40 15 18 95 6 0,17
63 40 17 20 110 6 0,18
70 50 21 25 120 6 0,25
80 50 21 25 130 6 0,27
91 60 25 29 150 8 05
105 60 25 29 165 8 0,56
126 70 31 35 200 10 0,97
136 80 37 42 220 12 1,46
147 80 37 42 230 12 1,51
MaBe ohne Toleranzangaben nach DIN ISO 2768 - m

422 Werkstoff
Stahl, Zugfestigkeit, mindestens 570 N/mm?

4.2.3 Ausfithrung
Handelsublich naturschwarz (nsw)
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Seite 6 DIN 5699

Auf einwandfreien Sitz der Probe ist zu achten. Die Probe
ist in jedem Fall auszurichten, damit einseitige zusatzli-
che Biegebeanspruchungen vermieden werden.

Die Probe wird bis zum Bruch belastet, mit einer max.
Spannungszunahme-Geschwindigkeit von 30 N/mm? ie
Sekunde im elastischen Bereich.

Eine TeilungsvergroBerung bei Beaufschlagung mit der
2fachen Zugkraft von max. 1,5% ist nach Entlastung
zulassig.

6.6 Bruchkraft

Die Bruchkraft ist durch einen Zugversuch an den ent-
sprechenden Proben nach Abschnitt 6.3 nachzuweisen.

6.7 Hartepriifung

Die Harteprifung ist an den nach Abschnitt 6.3 entnom-
menen Proben durchzufihren.

6.7.1 Oberflachenharte

Die Oberflichenhérte ist nach DIN 50 133 in der Mitte der
Kettenanlagefliche zu messen.

6.7.2 Einsatzhartungstiefe bzw. Einhartungstiefe

Bewéhrt haben sich die MeBverfahren nach den
Abschnitten 6.7.2.1 und 6.7.2.2.

6.7.2.1 Eht-Bestimmungsverfahren A
nach DIN 50 190 Teil 1

6.7.2.2 Rht-Bestimmungsverfahren A
nach DIN 50 190 Teil 2

6.8 Abnahmepriifung

Eine Abnahmepriifung mu3 zwischen Besteller und Her-
steller vereinbart werden.

Sie entspricht der Priifung nach den Abschnitten 6.3 bis
6.7.

Zusatzliche oder abweichende Bauteilprifungen sind
gesondert zu vereinbaren.

6.9 Bewertung

Erfiillen alle Proben die Prifungen, so gilt das Los als der
Norm entsprechend.

Tritt beim Zugversuch bei einer Probe ein Bruch unter-
halb der 2fachen Zugkraft ein, so gilt das ganze Los als
nicht der Norm entsprechend; eine Wiederholungspri-
fung ist nicht zuléssig.

Erreicht eine Probe die vorgeschriebene Bruchkraft nicht,
so sind aus dem gleichen Los zwei weitere Proben der
gleichen Prifung zu unterziehen.

Bestehen diese beiden zuséatzlichen Proben diese vorge-
schriebene Prifung, so gilt das Los als der Norm entspre-
chend; anderenfalls gilt es als nicht der Norm entspre-
chend.

7 Kennzeichnung

Jeder Kettenbugel ist an den in Bild 2 angegebenen Stel-
len wie folgt zu kennzeichnen:

a) Herstellerzeichen und Gutezeichen
b) Kurzbezeichnung, z.B. DIN 5699 — 63

8 Prifzeugnis

Uber die durchgefihrten Prifungen ist, falls vereinbart,
ein Priifzeugnis nach DIN 50 049 — 2.2 auszustellen.

9 Benutzung

Fiir die Behandlung beim Gebrauch, Uberwachung und
Instandsetzung gelten die Festlegungen nach DIN 685
Teil 5.

Hierzu ergédnzend darf die TeilungsvergréBerung durch
VerschleiB3 Uber eine Teilung max. 6 % betragen.

Bei Forderanlagen bedingen Achsabstand, Geschwindig-
keit, Umlaufhaufigkeit und andere Faktoren Zusatz-
beanspruchungen. lhre Berlcksichtigung erfordert
Sicherheitsaufschldage (Bruchkraft: Zugkraft), welche bei
Steilférderern 8 bis 15 und bei Horizontaltérderern 7 bis
10 betragen.
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Zitierte Normen
DIN 13 Teil 13

DIN 13 Teil 14
DIN 685 Teil 1
DIN 685 Teil 5
DIN 764 Teil 1
DIN 764 Teil 2
DIN 766 Teil 3
DIN 7526

DIN 17210

DIN 50 049

DIN 50133

DIN 50 190 Teil 1
DIN 50 190 Teil 2
DIN 51 220

DIN 51 300

DIN EN 10083 Teil 1

DIN EN 10083 Teil 2
DIN EN 24 032

DIN EN 24 034
DIN ISO 2768 Teil 1

DIN 5699 Seite 7

Metrisches 1ISO-Gewinde; Auswahlreihen fir Schrauben, Bolzen und Muttern von 1 bis 52 mm
Gewindedurchmesser und GrenzmaBe

Metrisches ISO-Gewinde; Grundlagen des Toleranzsystems fur Gewinde ab 1 mm Durchmesser
Geprifte Rundstahlketten; Begriffe

Gepriifte Rundstahlketten; Benutzung

Rundstahlketten fir Stetigforderer, Giiteklasse 2, lehrenhaltig, Teilung 3,5 d, gepruft
Rundstahlketten fur Stetigférderer, Gliteklasse 3, lehrenhaltig, Teilung 3,5 4, gepriift

(z.Z.Entwurf) Rundstahlketten; Glteklasse 2 fur Stetigférderer, kurzgliedrig, lehrenhaltig, gepruft
Schmiedestlicke aus Stahl; Toleranzen und zulédssige Abweichungen flir Gesenkschmiedestiicke
Einsatzstahle; Technische Lieferbedingungen

Metallische Erzeugnisse; Arten von Prlfbescheinigungen; Deutsche Fassung EN 10 204 : 1991
Priafung metallischer Werkstoffe; Hartepriifung nach Vickers; Bereich HV0,2 bis HV100

Hértetiefe warmebehandelter Teile; Ermittlung der Einsatzhartungstiefe

Hértetiefe warmebehandelter Teile; Ermittlung der Einhartungstiefe nach Randschichtharten
Werkstoffprafmaschinen, Allgemeine Richtlinien

Werkstoffprifmaschinen; Priifung von Werkstoffprifmaschinen, Allgemeines

Vergutungsstahle; Technische Lieferbedingungen fiir Edelstahle;
Deutsche Fassung EN 10083-1 : 1991

Vergutungsstahle; Technische Lieferbedingungen flr unlegierte Qualitdtsstahle; Deutsche Fassung
EN 10082-2 : 1991

Sechskantmuttern, Typ 1; Produkiklassen A und B (ISO 4032 :1986); Deutsche Fassung
EN 24 032 : 1991

Sechskantmuttern; Produktklasse C (1ISO 4034 : 1986); Deutsche Fassung EN 24 034 : 1991

Aligemeintoleranzen; Toleranzen fiir Langen- und WinkelmaBe ohne einzelne Toleranzeintragung;
Identisch mit ISO 2768-1 : 1989

Frilhere Ausgaben

DIN 745:10.42
DIN 5699: 11.74

Anderungen

Gegeniber der Ausgabe November 1974 wurden folgende Anderungen vorgenommen:
a) Norminhalt neu gegliedert.
b) GrenzabmaBe fiir MaB b, und ¢t aufgenommen.
¢) GrenzabmaBe fur MaB e, fiir Kettenbligel 45 bis 147 verringert.
d) Kettenblgel mit Oberflachenhéarte 700 HV1 aufgenommen.
e) Angaben lber mechanische Eigenschaften aufgenommen.
f) Angaben Uber LosgréBe, Probenahme und Priifung aufgenommen.

Internationale Patentklassifikation

B 65 G 017/38
B65G 017/42
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